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[bookmark: _Toc372178924][bookmark: _Toc30831017][bookmark: _Toc34791721]Geral
[bookmark: _Toc372178925][bookmark: _Toc518808440][bookmark: _Toc30831018][bookmark: _Toc34791722]Finalidade do documento
Todos os materiais de aço relevantes que são liberados para uma produção específica estão listados neste documento.
Novos materiais devem ser qualificados e liberados de acordo com testes e avaliação executada pelo escritório de projeto/departamento de raiz SSP.
O usuário deve certificar-se que os materiais fornecidos sejam iguais aos materiais que foram usados para a qualificação em todos os detalhes. Isto tem que ser feito junto com o fornecedor de material de acordo com a especificação de material SSP acordada.

[bookmark: _Toc372178926]Definição de inserto de Aço.
O inserto de aço de raiz, é um inserto usinado que é integrado na solução de junção de raiz SSP para pás de turbina de vento.
Os insertos de aço podem ser partes únicas ou divididas em diversas partes, dependendo do projeto. Para especificação adicional ver TD1037.


 (
Inserto de parte única
) (
Parte 
Exten
s
ão do inserto dividido
) (
Parte lança do inserto dividido
)[image: ][image: ] [image: ]


[bookmark: _Toc372178927]Qualificação de Materiais 
Ver exigências definidas em TD1037.



[bookmark: _Toc372178928]Materiais de aço liberados (insertos SSP)
[bookmark: _Toc372178929]SSP-M30 (DLI000404)
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Opcional
	25CrMo4V/25CrMoS4
	1.7218/1.7213
	

	Opcional
	42CrMo4V/42CrMoS4
	1.7225/1.7227
	

	Opcional
	42CrMo 
	
	≥ 1.7225/1.7227



[bookmark: _Toc372178930]SSP-M30LBF (DLI000693)
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Ovako
	TS280M-LX.SSP
	
	KV min. 27J at -30°C

	Opcional
	25CrMo4V/25CrMoS4
	1.7218/1.7213
	

	Opcional
	42CrMo4V/42CrMoS4
	1.7225/1.7227
	

	Opcional
	42CrMo 
	
	≥ 1.7225/1.7227



[bookmark: _Toc372178931]SSP-M36 (DLI000340)
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Ovako
	TS280M-LX.SSP
	
	KV min. 27J at -30°C

	Opcional
	25CrMo4V/25CrMoS4
	1.7218/1.7213
	

	Opcional
	42CrMo4V/42CrMoS4
	1.7225/1.7227
	

	Opcional
	42CrMo 
	
	≥ 1.7225/1.7227



[bookmark: _Toc372178932]SSP-M42 (DLI000516)
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Ovako
	TS280M-LX.SSP
	
	KV min. 27J at -30°C

	Opcional
	25CrMo4V/25CrMoS4
	1.7218/1.7213
	

	Opcional
	42CrMo4V/42CrMoS4
	1.7225/1.7227
	

	Opcional
	42CrMo 
	
	≥ 1.7225/1.7227





[bookmark: _Toc372178933]Materiais de aço liberados (Insertos Repower)
[bookmark: _Toc372178934]RE45.2
Embuchamento  (Parte lança)
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Opcional
	42CrMo4V
	1.7225
	Rm≥1040N/mm² , Rp0,2≥940N/mm², A>9%.


Embuchamento de distância (Parte de Extensão)
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Opcional
	25CrMo4V
	1.7218
	Rm≥700N/mm² , Rp0,2≥500N/mm², ReH≥500N/mm².

	Opcional
	42CrMo4V
	1.7225
	



[bookmark: _Toc372178935]RE50.8
Embuchamento (Parte lança)
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Opcional
	42CrMo4V
	1.7225
	Rm≥1040N/mm² , Rp0,2≥940N/mm², A>9%.


Embuchamento de distância (Parte de Extensão)
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Opcional
	25CrMo4V
	1.7218
	Rm≥650N/mm² , Rp0,2≥460N/mm², ReH≥460N/mm².

	Opcional
	42CrMo4V
	1.7225
	



[bookmark: _Toc372178936] RE55.8 +RE59.8 +RE61.5
	Fornecedor
	Descrição de aço
	Material no.
	Exigências especiais de propriedade

	Opcional
	42CrMo4V/42CrMoS4
	1.7225/1.7227
	Rm>900 N/mm² ,  A>9%
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