ANALISE DE CUSTO

Verséo 2.4 - atualizada em 03/05/2013 Formulério PG-14
(PESQUISA E DESENVOLVIMENTO DE PRODUTO)

N.%: 410 Data: 04/09/2013

REX

DESCRICAO DO PRODUTO

Vendas

NOME DO EMITENTE: ERNANI EDU EBLE |

GERENTE SOLICITANTE: GUILHERME GRAEF

DESCRICAO DO PRODUTO: |PO SX ESP. TORQUE M8 CLASSE 8 OLEADO |Furo (mm) : 7
ﬁ?e’[m S | 13 Comprimento (mm): 9 ﬁ]hrz\fe

QUANTIDADE /PECAS : 200.000 Aplicagéo: AUTOMOTIVO
*CODIGO DA SOLICITACAO DE ANALISE: CRM CODIGO DE PRODUTO (VENDAS)
CLIENTE: AFFINIA AUTOMOTIVA LTDA CIDADE: OSASCO sP
ESTADO:  Oac Oa Oar Oam Oea Oce ObF Oes Oco Oma Omr Oms Ome Opa Ope OpR  Ope Om

OrRR Oro Or Orv Ors Osc ®s» Ose OTo

MATERIAL: 1020 PPAP N°EDICAOQ: NIVEL: O1 O2 @3 O4 Os Ona
EXISTE SIMILAR? ®nNio O sIM-Cédigo REX: GRAUICLASSE: CLASSE 8
TIPO DE EMBALAGEM: NAO ESPECIFICADO ACABAMENTO (Trat.Superficial): OLEADO
QUANTIDADE DE PECAS DA AMOSTRA/LOTE: 200000 ENTREGA PREVISTA (AMOSTRA/LOTE): NAO ESPECIFICADO
CONSUMO MEDIO PREVISTO: 200000 CERTIFICADO DE QUALIDADE DO PRODUTO: ® s O nfo
CARACTERISTICAS ESPECIAIS: ® sm OnNio  |REQUISITO DE IDENTIFICAGAO, RASTREABILIDADE OU EMBA LAGEM:
QUAL: REBAIXO COM TORQUE QUAL: ®@sim O o
ANEXOS: DESENHO REX REQUISITOS DE CLINTE D NORMAS D CORRESPONDENCIA AMOSTRA D INFORMACGES DE PROJETOS ANTERIORES
DESCRICAO DOS ANEXOS:
DESENHO REX: 1.15.1.067 (DESENHO PROPOSTA) CORRESPONDENCIA:

REQUISITOS DE CLIENTE: DESCRICAO (CRM)

AMOSTRA: AMOSTRA SIMILAR 1/2"

NORMAS:

INFORMAGOES DE PROJETOS ANTERIORES:

ANALISE DO PRODUTO

ENGENHARIA

NUMERO DE DESENHO DO PRODUTO REX: 1.15.1.067 MATERIA PRIMA: ® FIO MAQUINA O BARRA
NUMERO DE DESENHO DO PROCESSO REX: AINDA i DESENVOLVIDO ~ |MATERIAL:
GRAVACAO: ([CINA): REX 8 O Aco1010 O Ago1018 O 10830 O agoss40
TRATAMENTO TERMICO:( [ZNA): O Ac0o305 ® AC01020 O LaTRO O Agostis
PROPRIEDADES MECANICAS:( [INA) : 1SO 898-2 O acot004 OwvL40 O Pp5135 O Ago 16MnCr5
SETORES DE APOIO O Acot00s O Aco1045 Ovs02 O 41cr4
- - O aco1008 O Ago4140 OrL41 O INOX 304
GARANTIA DE QUALIDADE: ESTAO DISPONIVEIS EQUIPAMENT OS
PIMEDICAO/INSPECAO/ENSAIOS? ®@sm  Onko O acotots O 10822 O acoss20 Oourro
) ) _ |oPCAO SELECIONADA: AC01020 Obs.
FERRAMENTARIA: HA FERRAMENTAS DISPONIVEIS?  Osim @ Nio
PESO ESPECIFICO kg/mmg3= 0,00000787
ANALISE DE ENTRADAS
AS ESPECIFICACOES PODEM SER ATENDIDAS COMO DESCRITO? @ siM O nio
0 PRODUTO ESTA ADEQUADAMENTE DEFINIDO PARA PERMITIR - 5 -
AVALIACAO DA VIABILIDADE? HA CAPACIDADE ADEQUADA PARA PRODUZIR O PRODUTO? ®@sm ONio
®@sm O NRo 0S DADOS SAO SUFICIENTES PARA ELABORAGAO DO PROJETO ? @ sim O Nio
PARTICIPANTE FUNGAO OBS.:
SIDNEI ANDRADE PROJETISTA
ERNANI EDU EBLE ENG.
CALCULOS DO PESO DO PRODUTO
VOLUME DO BLANQUE (mm?)= 0 @= altura= ATENCAO: USAR UNIDADES EM "mm"
VOLUME DO PRODUTO (mm?3)= 0 D= altura= Volume de perda (mm3) =
PESO DO BLANQUE (Kg) = 0’0090 PREENCHER O PESO CASO TENHA UMA AMOSTRA QUE POSSA S ER PESADA NA BALANCA DO LABORATORIO.
PESO DO PRODUTO (Kg) - 0.0065 CASO CONTRARIO UTILIZAR AUTO-CALCULO ACIMA.
Ocomum  OMEDIA  @ALTA  |COMPRAR NOVO FERRAMENTAL TERCEIRIZADO?
TECNOLOGIA DO PRODUTO: INSERIR VALOR=> R$ 20.000,00
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ENGENHARIA

ETAPAS DA PRODUGCAO Passa pelo processo?
ETAPA DO PROCESSO DESCRICAO/OBSERVAGAO |N°DO EQUIPAMENTO | PESO DE ENTRADA Kg PESO DE SAIDA Kg R$/Kg SIM NAO
ENTRADA DE MAT. PRIMA 1341,1439 1340,875725 0,00000 ® @)
o COALESCIMENTO 1340,875725 1340,607604 0,30035 ® O
é" FOSFATIZACAO 1340,607604 1301,56078 0,05494 ® O
% Corte automatico Franho 84 - 86 1301,56078 1301,56078 3,85807 O ®
% Corte automatico MD100 499 1301,56078 1301,56078 3,85807 O ®
* CORTE 1301,56078 1301,56078 2,55061 O ®
TREFILACAO 1301,56078 1301,56078 0,02438 @) ®
PRE-AQUECIMENTO ® 1o Ochs ORrexmaQ. O Caverdo GAS 1301,56078 1301,56078 #REF! O ®
POLYMASTER (PRE AQ INCLUSO) 18 1301,56078 1301,56078 16,03418 O ®
PRENSAS (VERTICAIS) 1301,56078 1301,56078 2,32705 O ®
ESTAMPAGEM 2ESTAG. PQ. 1301,56078 1301,56078 0,19633 O ®
ESTAMPAGEM 2ESTAG. GR. 1301,56078 1301,56078 0,43358 O ®
ESTAMPAGEM 3 ESTAGIOS MAQUINA ORLI PAYER 1301,56078 1301,56078 0,40546 O ®
ESTAMPAGEM MW-53 ESTAMP. A QUENTE 1301,56078 1301,56078 4,50548 O ®
ESTAMPAGEM MW-48 ESTAMP. A QUENTE 1301,56078 1301,56078 2,30538 O ®
ESTAMPAGEM MW-32 ESTAMP. A QUENTE 1301,56078 1301,56078 2,75921 O ®
z% ESTAMPAGEM BV6 4 ESTG. 133 1301,56078 1301,56078 2,94507 O ®
<§( ESTAMPAGEM BR4 4 ESTG. 149 1301,56078 1301,56078 1,52780 O ®
§ ESTAMPAGEM SP-27 ou 26 4 ESTG. 191/195 1301,56078 1301,56078 0,90759 O ®
§ ESTAMPAGEM SP-57 4 ESTG. 193 1301,56078 1301,56078 4,56555 O ®
ESTAMPAGEM SP-37 4 ESTG. 192 1301,56078 1301,56078 1,85125 O ®
ESTAMPAGEM CBF-134S 4 ESTG. 135/197 1301,56078 1301,56078 0,54625 O ®
ESTAMPAGEM SP-58 5 ESTAG. 198 1301,56078 1301,56078 3,57922 O ®
NATIONAL S2 (PORCA) 5 ESTAG. 1002 1301,56078 1301,56078 1,04463 O ®
ESTAMPAGEM PORCA PQ. 5 ESTAG. 1301,56078 1301,30052 0,17200 ® @)
ESTAMPAGEM PORCA MED. 5 ESTAG. 1301,30052 1301,30052 0,33250 O ®
ESTAMPAGEM PORCA GR. 5 ESTAG. 1301,30052 1301,30052 0,59501 O ®
ESTAMPAGEM FXP4 NATIONAL 6 ESTAG. 194 1301,30052 1301,30052 1,54959 O ®
LAMINACAO EM CELULA 1301,30052 1301,040312 0,05332 ® @)
% LAMINAGAO A QUENTE ®@imo OcGhs ORexMAQ. O Caverdo GAS 1301,040312 1301,040312 #REF! O ®
% LAMINACAO DE ROLO 1301,040312 1301,040312 3,98610 @) ®
% LAMINAGAO DE BARRA 1301,040312 1301,040312 4,25680 O ®
ROSQUEAMENTO (PORCAS) 1301,040312 1301,040312 0,06941 O ®
USINAGEM 1301,040312 1301,040312 11,27649 O ®
FURACAO 1301,040312 1301,040312 491519 O ®
MEDIDOR DE DUREZA AUTIMATICO 2000 1301,040312 1301,040312 239,23448 O ®
LIMPEZA (centrifuga) 1301,040312 1301,040312 0,01062 O ®
DOBRADEIRA 1301,040312 1301,040312 0,57753 O ®
TRATAMENTO TERMICO 1301,040312 1301,040312 0,63776 O ®
REPASSE DE ROSCA 1301,040312 1301,040312 0,06941 O ®
9 INJECAO DE NYLON/TORQUE 1301,040312 1300,780156 0,01275 ® @)
g ARRUELAMENTO 1300,780156 1300,780156 0,07749 O ®
é OLEAMENTO 1300,780156 1300,520052 0,00405 ® @)
§ ZINCAGEM A FOGO 1300,520052 1300,520052 1,08000 O ®
ZINCAGEM ELETROLITICA 1300,520052 1300,520052 0,39573 O ®
ORGANO METALICO (® NORMAL O com setaNTE O COLORIDO 1300,520052 1300,520052 #REF! O ®
EMBALAGEM 1300,520052 1300,26 0,15000 ® @)
EXPEDIGAO 1300,26 1300 0,08655 ® O
DES-HIDROGENIZACAO 1300 1300 0,48376 O ®
PROCESSO NAO PREVISTO USINAGEM MERINI R$ 1300 1300,000 0,00000 O ®
VALORES PARA O PROCESSO NAO CUSTO POR Kg NO PROCESSO = R$ 0,0000 R$/Kg
PREVISTO PERDA PERCENTUAL DO PESO NO PROCESSO = 0,00% %/Kg
OBS.:
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PRAZOS E TEMPOS DE PRODUGAO

13.292,91 Minutos
LEAD TIME" Tempo m~|n|mo de atravsissamento doprod utona 22155 Horas
producéo para producéo normal.
10,00 Dias
Prazo de entrega previsto para o Ferramental ? 90 Dias
Tempo para transporte ? 1 Dias
Tempo para o PCP fazer programacéo ? 1 Dias
Tempo para projeto interno da engenharia = 15 Dias

Prazo de entrega para o pedido apds a data do
fechamento e retorno para engenharia é de

117,00

DIAS

DADOS AUTO-CALCULADOS

0S IMPOSTOS AUTO-CALCULADOS NAO CONTEMPLAM "IPI" AP ENAS PIS+COFINS+ICMS

PRODUTO =

QUANTIDADE EM Kg DE PRODUTO= 1300,000 . IMPOSTOS (PIS+COFINS+ICMS)
COMPRA DE MATERIA PRIMA EM Kg = 1841,14
PESO DO BLANQUE (Kg)= 0,009 21,25%
PESO DO PRODUTO (Kg) = 0,007 CUSTO Do PEDIDO | CYUSTODOPEDIDO | 0y510 pa ynipADE | CUSTO SEMFIXOS | CUSTO COM FIXOS
K (sem impostos e -
PERDA NO PROJETO (Kg)= 0,003 V (sem impostos) V v fixos) Y, DO PRODUTO = R$ 0,065 0,069
PERDA TOTAL NO PROJETO(Kg)= 500,000 CUSTO SEM FIXOS CUSTO COM FIXOS
R$ 13.762,78 R$ 12.948,47 CUSTC(; Do gg_DO
TOTAL DE PERDAS (Kg)= 541,144 PRODUTO = R$ 9,960 10,587
DADOS COM BASE EM "CENTOS" 100 UNIDADES DE PRODUTO
PESO DO % PRODUTO (Kg) = 0,650 CUSTO SEM FIXOS CUSTO COM FIXOS
CUSTO DO "CENTO" CUSTOS DOS KILOS DE PRODUTOS
UNIDADES EM 1 Kg DE 153,846 DE PRODUTO = R$ 6,474 6,881 ESTAO CITADOS ACIMA.

RELATORIO DE PRECOS COM CUSTOS FIXOS

R$ 16,607 R$ 0,108 | Rs10794 R$ 21.588,673 R$ 12,455 R$ 0,081 | Rssom R$ 16.191,505 1646954 RS 177.777,778
R$ 18,020 R$ 0,117 | rsu713 R$ 23.426,007 R$ 13,233 R$ 0,086 | Resse02 R$ 17.203,474 1162556 R$ 136,170,213
R$ 19,696 R$ 0,128 | Rs12803 R$ 25.605,171 R$ 14,116 R$ 0,092 | Rrsors R$ 18.350,372 smo7 RS 111627907
R$ 21,716 R$ 0,141 | rs1s116 R$ 28.231,342 R$ 15,124 R$ 0,098 | Re9san R$ 19.661,113 678.158 R895.7264%

RELATORIO DE PRECOS SEM CUSTOS FIXOS

R$ 20,432 R$0,133 | rss2e0 | R$ 26.560,962 R$ 14,229 R$ 0,092 [ Rso2s R$ 18.497,813 84767 RS 112169117
R$ 25,704 R$ 0,167 | Rs16708 R$ 33.415,404 R$ 16,601 R$ 0,108 | Rs107% R$ 21.580,782 s11640 RS 85453227
R$ 34,645 R$ 0,225 | rszes10 R$ 45.038,153 R$ 19,921 R$ 0,129 | rs1204 R$ 25.896,938 529640 RS 74233664
R$ 53,122 R$ 0,345 | Rs3as20 R$ 69.058,502 R$ 24,901 R$ 0,162 | rsis186 R$ 32.371,173 214957 RS 74.222.960

ANALISE DE VIABILIDADE TECNICA

Fica explicito que o projeto serd economicamente vi
APOS ACORDADO PRECO COM CLIENTE SOLICITAR DESENVOLYV IMENTO DE DESENHOS E DOCUMENTACOES NECESSARIAS PARA ENGENHARIA.

avel se o preco praticado para a fabricacéo for alg

INFORMAR NUMERO DO PEDIDO E DATA

um dos pregos acima sugeridos.

OBSERVACOES:

PARTICIPANTE FUNGAO OBS.: |FUN(;A0
SIDNE| ANDRADE PROJETISTA CALCULO REALIZADO SOBRE O CONSUMO DE 3 MESES (600 MIL PECAS). CONSIDERADO
FABRICACAO DE FERRAMETAL INTERNO (PRAZO 90 DIAS) E NECESSARIO FAZER DISPOSITIVO PARA
ERNANI EDU EBLE ENG. MAQUINA DE TORQUE.
0
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