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Especificação de Jateamento de Granalha  
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[bookmark: _Toc247359465]

[bookmark: _Toc285692461]Registro de Alterações
	[bookmark: _Toc247359466]Revisão
	Data
	Autor
	Páginas alteradas
	Alterações

	00
	24.fev.2011
	JHO
	NEW
	Versão inicial

	01
	25.nov.2011
	MAC
	7-12
	Ilustrações novas e texto ajustado.

	02
	09.fev.2012
	JHO
	1-12
	Texto ajustado.

	03
	05.03.2012
	JHO
	10
	Nova etiqueta de pallet

	04
	20.mar.2012
	TFR
	
	Novo documento no.(SC0004)

	05
	11.jun.2012
	MAC
	6+10
	 Definição de material atualizado e nova etiqueta de pallet adicionada.

	06
	03.out.2012
	MAC
	6+14
	Medição de aspereza e transporte + umidade de armazenagem. 

	07
	07.dez.2012
	MAC
	7-15
	Atualização espec. Geral e referência para instruções de embalagem.
Nome alterado.

	08
	23.dez.2013
	JHO
	4,5,7
	1.1+2 : Tabela e granalha de aço adicionados.
6: Atualização de conteúdo de Certificado.
7.1: novo.

	
	
	
	
	



	


Tabela de Conteúdos
1.	Exigências de granalha:	4
1.1	Exigência de Material e Processo	4
2.	Método de jateamento:	4
3.	Limpeza de insertos anterior ao jateamento de granalha:	4
4.	Limpeza e inspeção após jateamento de granalha:	4
5.	Manuseio de insertos após jateamento de granalha	5
6.	Certificado do jateamento de granalha	5
7.	Medição de aspereza de superfície.	6
7.1	Condições de medição do testador de aspereza.	7
8.	Embalagem de insertos após jateamento:	7
8.1	Especificação geral de embalagem.	7
SSP estão definindo 3 métodos diferentes de embalagem:	7
8.2	Embalagem global	8
8.3	Embalagem Inter Europeia.	8
8.4	Embalagem interna	9
8.5	Definição de material	9
9.	Condições de Transporte e Armazenagem:	10


[bookmark: _Toc375571200]Exigências da granalha:
 Se nada mais for exigido no desenho específico do inserto, a granalha abrasiva precisa estar de acordo com as seguintes exigências:
· Superfície de aço jateado a granalha deve alcançar valores de aspereza de superfície Rz conforme especificado abaixo em 1.1.
· Reciclagem de materiais é permitida se os materiais são filtrados, limpos e a granalha escolhida num tamanho mínimo, para garantir os valores de aspereza conforme exigido.
· Todos os materiais de granalha usados devem ser alocados para este jateamento específico de insertos de aço SSP limpos. Granalha reciclada que esteve em contato com tinta, sujeira ou outros poluentes, não são permitidos usar.
[bookmark: _Toc375571201]Exigências de Material e Processo 
	Abrasivo typo
	Especificação ISO de Abrasivo*

	Método de processo
	Valores Rz exigidos

	Corindo
	ISO 11126 N/FA/G 0,25-0,5
	Jateamento de granalha
	Rz 55±15

	Granalha de aço
	ISO 11124 M/HCS/G50/>700HV
	Jateamento de granalha
	Rz 80±20


*Outro tipo de granalha ou métodos alternativos devem ser validados, testados e aprovados por SSP.
[bookmark: _Toc375571202]Método de jatemaneto:
O jateamento poderia ser realizado ou automatico ou por um processo manual assim de uma forma que garanta a aspereza de superfície estabelecida em 1.1.  
O furo de rosca deve ser tampado durante o jateamento, para prevenir poluição de superfícies internas.
[bookmark: _Toc375571203]Limpando os insertos anterior ao jateamento de granalha:
 Os insertos devem ser limpos/desengraxados de uma forma que garanta uma tensão de superfície testada de no mín.  40 mN/m. (método de teste por ex. Tinta de teste [Arcotest] www.arcotech.com )
[bookmark: _Toc375571204]Limpeza e inspeção após jateamento de granalha:
 Nenhuma limpeza dos insertos deveria ser necessária , mas nenhum depósito de material de granalha no furo roscado é permitido. O inserto deve ser controlado visualmente para verificar um jateamento de granalha homogêneo A Sa3 de acordo com ISO 8501-1. 
[bookmark: _Toc375571205]Manuseio de insertos após jateamento de granalha
 Os insertos devem ser manuseados com cuidado assim evitando qualquer contaminação de superfícies jateadas especialmente impureza de óleo/umidade.

	[image: ]
	Vestindo luvas limpas é obrigatório durante manuseio dos insertos.



[bookmark: _Toc375571206]Certificado do jateamento de granalha
Cada entrega que consiste de um número acordado de insertos deveria conter um certificado de jateamento de granalha (Registro em SSP Documento F1153, ou similar). O Certificado deveria apesar das exigências na norma declarar o seguinte:

• Substanciar que procedimentos e processos foram feitos de acordo com as exigências e especificações do desenho.
• Lote número dentro do pallet/embalagem.
· Dados do jateamento de granalha:
· Início do processo de jateamento de granalha isso é data e hora.
· Tipo de Processo  ( p. ex. auto jateamento de granalha)
· Tipo de material abrasivo.( steel grit/corundum)
· Registro dos valores de aspereza Rz 
· Marca e tipo de equipamento de medição 
· Última e próximas datas marcadas de calibragem
 

[bookmark: _Toc375571207]Medição de aspereza de superfície.
O inserto deve ser visualmente controlado para verificar uma aspereza de superfície homogênea.  
Aspereza de superfície deveria ser medida e documentada para dois insertos escolhidos aleatoriamente.
Teste aleatório deveria ser feito com cada embalagem contendo o número acordado de insertos.
Valores de aspereza de superfície devem ser checados e registrados de acordo com SSP Documento F1153. Ver esquema abaixo para definição de pontos de medição:
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[bookmark: _Toc375571208]Condições de medição de testador de aspereza.
Equipamento de medição: Testador digital de aspereza de superfície [parâmetros de aspereza DIN EN ISO 4287+4288] p. ex. Mitutoyo/ Elcometer.
	Ajustes do testador digital de aspereza de superfície para medir o valor específico Rz devem estar de acordo com valores estabelecidos abaixo.


Condições de medição de acordo com DIN EN ISO 4288 

	[image: ]
	
[image: ]
[image: ]


[bookmark: _Toc375571209]Embalagem de insertos após jateamento:

[bookmark: _Toc375571210]Especificação geral de embalagem.
[bookmark: _Toc375571211]SSP estão definindo 3 métodos diferentes de embalagem:
· Embalagem global: Este método está garatindo os insertos em resistir condições adversas de transporte e armazenagem, tais como transporte externo e condições de umidade.
· Inter Europeu: este método pode resistir ao transporte e armazenagem sob condições cuidadosas, tais como transporte rodoviário e armazenagem dentro das condições européias.
· Embalagem Interna: Este método somente é permitido para armazenamento internamente processado sob ambiente controlado doméstico. Somente são permitidos transporte doméstico muito cuidadosamente e uniformes. 



[bookmark: _Toc375571212]Embalagem Global 
Para especificação detalhada de método de embalagem, ver instrução de trabalho específico WI1099que será entregue e atualizado pela tecnologia SSP.
Embalagem Global de insertos de aço é limitada para armazenagem até 6 meses após jateamento e embalagem.
Illustração:
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[bookmark: _Toc375571213]Embalagem Inter Europeia.
Para especificação detalhada de método de embalagem, ver instrução de trabalho específico WI1081que será fornecido e atualizado pela tecnologia SSP.
Embalagem Inter Europeia de insertos de aço é limitada para armazenagem até 6 meses após jateamento e embalagem.
Illustração:
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[bookmark: _Toc375571214]Embalagem interna
Para especificação detalhada de método de embalagem, ver instrução de trabalho específico WI1116 que será fornecida e atualizada pela tecnologia SSP. 
Embalagem interna de insertos de aço é limitada para armazenagem até 5 dias após jateamento e embalagem.
Illustração:
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[bookmark: _Toc375571215]Definição de material
Exigências detalhadas de material estão especificadas nas instruções de trabalho. Demais dados de material pode ser antecipado pela SSP. 
	
	Zerust VCI K500 filme Anti corrosão*

	
	Espuma PET.

	
	Tubo de espuma de ponta de inserto 

	
	Saco plástico externo PET (tamanho do pallet)

	
	Estrutura/caixa de pallet com tratamento térmico de acordo com ISPM 15

	
	2.5 mm placa de papelão. (tamanho do pallet)

	
	Blocos Polistirene 
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	Pallet com tratamento térmico de acordo com ISPM 15 (Pallet EU ou mesmas dimensões e capacidade de carga).







* http://www.zerust.com/packaging-films
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[bookmark: _Toc375571216]Condições de transporte e armazenagem:
Condições gerais de transporte e armazenagem:
· Insertos embalados não são permitidos a serem expostos em ambientes em céu aberto, tais como chuva, neve, luz de sol direta e vento forte.
· Umidade relative deve ser ≤ 80 %.
· Em caso de inspeção alfandegária, inspeção de marcadorias de entrada ou outras inspeções curtas onde a vedação da embalagem é quebrada, a embalagem deve ser vedada imediatamente de acordo com a instrução específica de embalagem. 
· No caso de qualquer dano da embalagem, a embalagem deve ser consertada e vedada imediatamente para cumprir com a instrução específica de embalagem. 
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dry and corrosion-free—and ready for immediate use.

Types of Zerust Films and Papers

Ferrous

Protect iron, steel and cast iron metals using the trademark yellow Zerust
Ferrous Packaging. Clear and custom colors and printing are available

Protect aluminum, copper, brass, bronze and galvanized steel with clear
Zerust Non-Ferrous Packaging. Custom colors and printing are available

Protect combinations of ferrous and non-ferrous metals with green Zerust
Multimetal Packaging. Custom colors and printing are available

Anti-Tarnish

Protect siver, copper and related alloys from tarishing with clear Zerust
Anti-Tamish and other special acid-gas scavenging packaging films

[ Inteﬁrated Corrosion Technoloﬁie%

Zerust wrapping products can be integrated with additional corrosion
inhibiting technologies for application-specific protection such as anti-
static, rip-stop, water vapor barriers, acid-gas scavengers (AGS), UV block,
custom sizes, reusable covers and more.
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Zerust Technology is Easy to Apply

Simply place metal parts into Zerust packaging and seal it. Within a few
hours, the interior of the package will be saturated with Zerust vapor
molecules, and a powerful corrosion inhibiting molecular layer wil form on
all exposed metal surfaces

Later, when the parts are removed from the packaging, the Zerust corrosion
inhibiting molecules will vaporize into the atmosphere. Parts will be clean, '
dry and corrosion-free—and ready for immediate use.

Types of Zerust Films and Papers

Ferrous

Protect iron, steel and cast iron metals using the trademark yellow Zerust
Ferrous Packaging. Clear and custom colors and printing are available

Protect aluminum, copper, brass, bronze and galvanized steel with clear
Zerust Non-Ferrous Packaging. Custom colors and printing are available

A
G Multimeta |> l ﬁ

Protect combinations of ferrous and non-ferrous metals with green Zerust
Multimetal Packaging. Custom colors and printing are available

Anti-Tarnish

Protect siver, copper and related alloys from tarishing with clear Zerust
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